PRODUCIDO POR UN PRODUCTO EDUCATIVO DE AUTODESK

100

FIERRO LISO & 5/8"

TUBO ASTM A53

sb/ (AGARRADERA PARA 2" SCH 40
LUMINARIA 100 ARNES)
V4 § :i PLACA DE ACERO
a ° SOLDADA
4 Fe @12 mm. @
Es @ 6 C/15 \\ 8 Fo 12
N AN g
B 3 1 0 <
€ F——9 I
—(f)
250 8 SOPORTE
S 4 S N PREFABRICADO
3 PARA CABLE
DETALLE COLUMNA Es 06015 /| T PARARRAYOS
OAO 8
DE H°A° VISTO ) g K
o
o
ESCALA: 1:20 520 =
600 8 AN
<
CORTE A-A’ CARO 02" g
y g N
ESCALA: 1:20 ¥
|| 8 N\
<
TVT g
o
TUBERIA DE ACERO § AR TUBO ASTM A53 FIERRO LISO @ 5/8"
ANCLAJE @ %" ASTM A53 SCH 40 @6" 4" SCH 40 PARA PELDANOS
-~ o
CANO 24" =]
DETALLE DE PLACA Y PERNOS LACA Y PERNOS s ¥
DE ANCLAJE
DE ANCLAJE . .
SIN ESCALA NIVEL DE PISO S S
TERMINADO 3 o
S o e —
\ g o i
\\/%///\:Q\\\/f 2\\ /2:\//2\\///\\//\\ 15 g
A -@
| 7 8 g
I A1 o
Es@6CHs—<IT— | ——>"8Fe 0 12 ]
e
g ﬁ% _— g 2
= g
a1 = i
S ‘ 8 VER DETALLE DE PLACAY o PLACA DE EMPALME
3 ‘ 19 N / M V PERNOS DE ANCLAJE g CON PERNOS ASTM A325
| o o - - A
‘ | AN A AR AR | NIVEL DE PISO
| 57 \% \ ) TERMINADO 8
HORMIGON POBRE <
K e@12C/20 50 # N %
— | | | |
50 1500 50 500 Q i
100 Q
DETALLE DE PERNO ESCALA: 1:20 o
DE ANCLAJE PARA LUMINARIAS "D
ESCALA: 1:30
SIN ESCALA
D¢
= ]
©
TUBO ASTM A53
6" SCH 40
4_/\/7
,—— CANO @4"
/
S
LACA Y PERNOS &
DE ANCLAJE
i
-
NIVEL DE PISO &
| TERMINADO | o
>8
RN
INNE
/ &\\\/\\
2Fe @12
Es@6C/15 .
n L] 8 PLACA Y PERNOS
. 3 DE ANCLAJE
o
135 135 2
4»4 50
.l | DETALLE DE TORRE
NS & PARARRAYOS VISTA ISOMETRICA
w| N So -
o| NRGROON) Bt ESCALA: 1:30 TORRE PARARRAYOS
Fe @12 C/15 ™ SUELO COMPACTADO
SIN ESCALA
50 700 50
‘ 800
\
ESCALA: 1:20
NOTAS GENERALES
1. Todas las dimensiones, asi como la separacion de la armadura estructural, estdn dadas en milimetros, a menos que se indique lo contrario. 8. Recubrimiento de hormigén sera de 5 cm en las caras laterales de la fundacién y 7 cm en la parte inferior de la misma. geren'tetDedPnt)yzcti o
2. La soldadura estructural debera estar de acuerdo con A.W.S. Estandar de la Sociedad Americana de Soldadura. El tamanfo de la soldadura minimo es 9. El tamano del agregado grueso para el hormigén ser4 menor o iguala 1". uperintendente de Froyecto:
de 3/16" a menos que se indique lo contrario. 10. Limite de fluencia del acero fyk = 5000 kg/cmz. Todas las barras deberan estar limpias y sin corrosion. FECHA | pDiBUJO Calidad Técnico | rproBO | REV.N® DESCRIPCION EMPRESA
3. Los procedimientos de soldadura se deberan adaptar a la clase de material a soldar, espesores y formas de las juntas. 11. Nivel de control asumido para el hormigén y el acero de refuerzo: Normal. REVISOR : ———
Se debera apicar la soldadura alrededor de todo el perimetro del perfil con electrodos E6013 o similar. 12. Hormigones expuestos llevaran un chamfer de 25 mm en todas las esquinas hasta 150 mm por debajo del nivel del terreno natural. PERSONAL DE YPFB Ubicacién:
4. Todo el acero estructural, incluyendo chapas, perfiles, barras, tuberias, pernos entre otros no deberén presentar abolladuras, muescas, 13. Se colocara una capa de hormigén de limpieza de 5 cm de espesor sobrepasando los laterales del area de vaciado, dosificacion 1:5. ‘ "I
rebabas o resquebrajaduras. Se debera proteger con pintura anticorrosiva y con pintura al éleo. 13. Se deberan verificar la ubicacién y niveles de terreno en campo. Fiscal qe Proyecto : ‘V :1 Etapa: Codigo:
5. Las piezas estructurales de acero que se fabricaran en campo o en taller: Supervisor de Proyecto : GRS~
a) Seran soldadas o empernadas como indican los planos de construccion.
b) Todos los filos o rugosidades seran cepillados y pulidos. Proyecto: Escala:
c) Todos los agujeros para los pernos seran taladrados. Indicada
6. Todas las conexiones de montaje seran empernadas. _
Titulo del Plano: Formato:

7. Todo el acero estructural debera estar conforme a especificaciones ASTM.

PLANO DE DETALLE RECINTO CITY GATE
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